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Behaiter 



Die Erfindung betrifft einen Behaiter, insbesondere zur Aufnahme eines Nahrungsmittels 
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie einen entsprechenden Zuschnitt zur Herstel- 
lung eines solchen Behalters. 

Aus der Praxis sind solche Behaiter beispielsweise in Form von Bechern Oder derglei- 
chen bekannt, in die ein Nahrungsmittel zur Aufbewahrung und anschlieUender Ent- 
nahme Oder auch zum direkten Verzehr des Nahrungsmittels aus dem Behaiter einge- 
fulltist. • 

Ein Beispiel fur einen Quetschbehalter ist aus der EP 0 074 936 B1 bekannt. Dieser 
Quetschbehalter weist einen rohrfdrmigen KOrper mit einer Wand aus wenigstens zwei 
Schichten auf. Am oberen Ende dient eine Entnahmeoffnung sowohl zum Befullen mit 
dem Nahrungsmittel als auch zum Verzehr des eingefullten Nahrungsmittels. Am unte- 
ren Ende ist der Quetschbehalter verschlossen. Zur Herstellung des Behalters wird ein 
zweidimensionaler Zuschnitt verwendet, der zuerst gerollt und dann mit sich selbst zur 
Bildung einer durchgehenden Behalterwand verbunden wird. 

Das Material der Behalterwand ist ein relativ flexibles und relativ steifes Material wie 
wasserfestes Papier oder Kunststoff. Allerdings laflt sich bei diesem vorbekannten Be- 
haiter nicht erkennen, ob etwas und gegebenenfalls was in den Behaiter eingefullt ist. 

Aus der japanischen Gebrauchsmusterveroffentlichung JP 56-156 777 ist ein weiterer 
Behaiter bekannt, der ebenfalls zur Aufnahme von Nahrungsmitteln dient. Dieser Behai- 
ter ist aus einem Laminat aus steifen Papier und beidseitig diesem aufgebrachten Poly- 
ethylenschichten gebildet. Ein Deckel zum Verschlielien des Behalters besteht aus ei- 
nem Laminat aus Aluminiumfolie und beidseitig auf dieser aufgetragenen Polyethylen- 
schichten. Der Behaiter ist undurchsichtig, so dass optisch das Innere des Behalters 
nicht sichtbar ist. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Behalter mit den Merkmalen des Ober- 
begriffs des Anspruchs 1 dahingehend zu verbessern, dass in einfacher konstruktiver 
und kostengunstiger Weise unter Aufrechterhaltung aller Vorteile der bekannten Behal- 
ter eine Inspektion des Behaiterinneren mdglich ist. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

ErfindungsgemafS wird ebenfalls ein entsprechender Zuschnitt zur Herstellung eines 
solchen Behalters zur Verfugung gestellt. 

Der erfindungsgemafSe Behalter zeichnet sich durch Verwendung eines Materials fur 
zumindest ein Teil der Behaiterwand aus, welches anscheinend gegensatzliche Eigen- 
schaften in vorteilhafter Weise miteinander kombiniert. 

Um das Nahrungsmittel sicher im Behalter aufbewahren zu konnen, ist das erfindungs- 
gema&e Material vorzugsweise flussigkeits- oderfluiddicht. Dadurch wird das Ein- und 
Ausdringen von flussigen Fluiden und/oder das Ein- und Ausdringen von gasformigen 
Fluiden verhindert. Bei trockenen, rieselfahigen Nahrungsmitteln kann Gasdichtigkeit in 
diesem Zusammenhang ausreichend sein. 

Gleichzeitig ist dieses Material transparent. Dadurch ergeben sich eine Reihe von Vor- 
teilen, wie beispielsweise das nach Herstellung des Behalters aus dem entsprechenden 
Zuschnitt in einfacher Weise optisch feststellbar ist, ob das Behalterinnere Fremdkorper 
und insbesondere Verunreinigungen enthalt Oder beschadigt ist. Diese optische Trans- 
parenz des Quetschbehalters liegt zumindest im sichtbaren Bereich (durchscheinend) 
des Spektrums vor, kann sich allerdings auch in die benachbarten Spektralbereiche, d.h. 
in Richtung zum Infraroten und/oder Ultravioletten erstrecken. Die Transparenz ermog- 
licht weiterhin, beim Einfullen des entsprechenden Nahrungsmittels in einfacher Weise 
dessen Fullgrad zu uberwachen. Insbesondere kann dabei die Uberwachung aus einer 
Richtung senkrecht zur Befullrichtung erfolgen. 



Die Transparenz des Materials weist neben Vorteilen bei dem Befullen des Behalters 
auch eine Reihe von Vorteilen fur den Verbraucher auf, der das entsprechende Nah- 
rungsmittel aus dem Behalter entnehmen Oder direkt aus diesem verzehren mochte. 

Auch fur den Verbraucher ist es wichtig, den Fullgrad des Nahrungsmittels in einfacher 
Weise feststellen zu konnen. Weiterhin ist neben der Menge auch beispielsweise die 
Konsistenz des eingefullten Nahrungsmittels erkennbar. Dies gilt analog fur eventuelle 
Verfarbungen Oder Farbgebungen des Nahrungsmittels. Solche Verfarbungen konnen 
beispielsweise Ruckschlusse auf die.Frische des Nahrungsmittels zulassen, wobei be- 
absichtigte Farbgebungen des Nahrungsmittels einen zusatzlichen optischen Kaufanreiz 
geben kdnnen. 

Ein weiterer Vorteil der Transparenz des Materials ist, dass beim Verzehr nicht nur uber 
die Entnahmeoffnung feststellbar ist, wo sich das Nahrungsmittel relativ zur Entnahme- 
offnung befindet, sondern dies auch durch die Wand des Behalters hindurch feststellbar 
ist. Dadurch wird beispielsweise verhindert, dass bei einem Kippen des Behalters Nah- 
rungsmittel ungewollt aus der Entnahmeoffnung austritt. 

Im Prinzip ist es ausreichend, wenn nur ein Teil der Behalterwand aus dem transparen- 
ten Oder durchscheinenden und vorzugsweise flussigkeits- Oder fluiddichten Material 
gebildet ist. Der ubrige Teil der Behalterwand kann in ublicher Weise aus versteiftem 
Papier Oder dergleichen gebildet sein. Allerdings ist es erfindungsgemafi von grofierem 
Vorteil, wenn die gesamte Behalterwand aus diesem Material gebildet ist, so dass an 
jeder Stelle durch die Behalterwand das Behaiterinnere erkennbar ist. Dadurch ist es 
unnotig, erst den Behalter gegebenenfalls zu drehen, urn den transparenten Behalter- 
wandabschnitt aufeufinden. Ist allerdings die Behalterwand nur in einem Abschnitt 
transparent/durchscheinend, erstreckt sich dieser gunstiger Weise uber die gesamte 
Hohe des eingefullten Nahrungsmittels, urn sowohl den maximalen Fullgrad als auch 
eine Abnahme des Fullgrades beim Verzehr beobachten zu kOnnen. Dafur kann es aus- 
reichend sein, wenn die Behalterwand entlang der Hohe des eingefullten Nahrungsmit- 
tels eine Reihe von Abschnitten aus dem entsprechenden Material aufweist, die auch 
voneinander in Behalteriangsrichtung und gegebenenfalls zusatzlich in BehSlterum- 
fangsrichtung beabstandet sein konnen. 
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Als entsprechendes Material kann Polypropylen (PP), Polyvinylchlorid (PVC), Polystyrol 
(-styren) (PS), Polyamid (PA), Polyethylenteraphthalat (PET), Polyester oderderglei- 
chen verwendet werden. 

Um die Dichtigkeit bei dem entsprechenden Schichtmaterial gegebenenfalls zu verbes- 
sern, kann die Schicht ein- Oder beidseitig mit einer Lackschicht versehen sein. 

Um etwa Druck auf den Behalter durch den Verbraucher zum Verzehr des Nahrungsmit- 
tels ausuben zu konnen, kann die Behaiterwand flexibel sein. Dies gilt ebenfalls fur das 
entsprechende transparente Oder durchscheinende, vorzugsweise flussigkeits- Oder 
fluiddichte Material. 

Um den Zuschnitt zur Herstellung der durchgehenden Behalterwand mit sich selbst ver- 
binden zu konnen, kann dieser beispielsweise gerollt werden, bis seitliche Kanten an- 
einander stofcen. Entlang dieses Kantenstoftes erfolgt dann die Verbindung des Zu- 
schnitts mit sich selbst, wobei gegebenenfalls auch zusatzliche Verbindungsmittel ein- 
gesetzt werden konnen. In der Regel erfolgt das Verbinden in diesem Zusammenhang 
durch Warme und/oder Druck. 

Es besteht ebenfalls die MQglichkeit, nach Rollen Oder auch Falten des Behalters nicht 
nur entlang des entsprechenden KantenstofSes eine Verbindung herzustellen, sondem 
einen Uberlappbereich des Zuschnitts durch die einander zugeordneten Kanten zu bil- 
den, wobei sich dieser Uberlappbereich insbesondere in Behaiterlangsrichtung erstreckt 
und wobei in diesem Uberlappbereich die Verbindung des Zuschnitts mit sich selbst er- 
folgt. 

Wenn sich das transparente und fluiddichte Material bis zum oberen Ende des entspre- 
chenden Zuschnitts erstreckt, an dem beim fertiggestellten Behalter die Entnahmeoff- 
nung gebildet ist, oder auch bei vollstandig aus diesem Material hergestellter Behalter- 
wand, kann der Offnungsrand der EntnahmeGffnung ohne Eigenschaftsveranderung des 
entsprechenden Materials umbugbar Oder einrollbar sein. Dadurch wird sichergestellt, 
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dass auch der Offnungsrand die Eigenschaften wie Transparenz, Fluiddichtigkeit und 
Formstabilitat des Materials aufweist. 

Da das entsprechende Material nach der Formgebung formstabil ist, ist auch bei dem 
Offnungsrand sichergestellt, dass dieser auch nach Umbugen Oder Einrollen seine ent- 
sprechende Form beibehait. 

Weiterhin dient die Formbarkeit ohne Eigenschaftsveranderung des Materials dazu, bei- 
spielsweise einen sogenannten WeiBbruch zu vermeiden. Dieser tritt beispielsweise bei 
Materialien auf, die zwar anfanglich transparent sind, allerdings nach einem Verformen 
Oder Einknicken eine in der Regel linienhafte, weifSliche Eintriibung des ansonsten 
transparent bleibenden Materials aufweisen. Ein solcher WeifJbruch konnte ansonsten 
auch in Bereichen der Wand auftreten, in denen ein Verbraucher den Behalter halt Oder 
zur Entnahme des Nahrungsmittels einen entsprechenden Druck ausubt, wodurch sich 
Knick- oder Faltungslinien ergeben konnen. Auch wenn solche Eigenschaftsanderungen 
zum Teil akzeptabel sind, beispielsweise am Offnungsrand, werden sie doch besonders 
vorteilhafterweise vermieden. 

Insbesondere wenn die gesamte Behaiterwand aus dem Material gebildet ist, ist nicht 
nur der gesamte Behalter entsprechend transparent/durchscheinend und flussigkeits- 
/fluiddicht, sondern auch nach der Formgebung formstabil. Diese Formstabilitat ist unter 



3^, anderem wichtig beim Transport des Behalters zwischen Herstellungsort und Befullort. 



Weiterhin bleibt der Behalter durch entsprechende Formstabilitat auch ohne zusatzliche 
Mafcnahmen beim Befullen zumindest im Bereich seiner Entnahmeoffnung offfen, so 
dass das Nahrungsmittel einfach einfullbar ist. Die Formstabilitat ist auch hilfreich beim 
Verzehr des Nahrungsmittels, wobei der Behalter selbst nach teilweiser oder vollstandi- 
ger Entnahme des Nahrungsmittels noch seine Form beibehalt. Wird der Behalter zum 
Verzehr des Nahrungsmittels durch Ausuben von Druck gequetscht, ist die Formstabili- 
tat hilfreich, urn nach Beendigung des Druckens hier im Wesentlichen wieder die Aus- 
gangsform des Behalters anzunehmen, wodurch sich das Nahrungsmittel mehr in das 
Behaiterinnere zuruckzieht. 
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Die Formstabilitat ist ebenfalls eine Eigenschaft, die nicht geandert werden soli, um bei- 
spielsweise auch im Uberlappbereich ausreichend Stability beizubehalten, wie auch 
Transparenz und Dichtigkeit. 

Um gegebenenfalls Schichten unterschiedlicher Eigenschaften hinsichtlich Transparenz 
und Fluiddichtigkeit miteinander kombinieren zu konnen, kann die Behaiterwand aus 
einem entsprechenden zwei- Oder mehrschichtigen Material gebildet sein, wobei jede 
der Schichten transparent ist. An dieser Stelle sei angemerkt, dass „Transparenz" auch 
nurfurdurchscheinend und „Fluiddichtigkeit" auch nur fur Flussigkeitsdichtigkeit Oder 
Gasdichtigkeit stehen kann und immer so verstanden werden soil. 

Eine aufcere Schicht kann in diesem Zusammenhang aus PP, orientiertem PP (koextru- 
diert Oder lackiert), PE, PET, PET (lackiert), PA, orientiertes PA (lackiert) oderderglei- 
chen gebildet sein. Fur die innere Schicht sind folgende Materialien denkbar: PP, PVC, 
PS, PA, PET Oder dergleichen. 

Bezuglich der verschiedenen Schichten ist es von Vorteil, wenn diese beispielsweise 
laminiert sind. Ein solches Laminat kann groftfiachig aus den entsprechenden Schichten 
hergestellt werden und ein Zuschnitt kann dann aus dem Laminat ausgestanzt Oder in 
anderer Weise hergestellt werden. Durch die Verwendung eines solchen Laminats ist 
sichergestellt, dass die Verbindung der Schichten miteinander unter Aufrechterhaltung 
der entsprechenden Eigenschaften sicher mdglich ist. 

Eine weitere MOglichkeit die Schichten herzustellen und miteinander zu verbinden kann 
darin gesehen werden, dass diese koextrudiert werden. 

Um einen entsprechenden Zuschnitt fur den Behalter in einfacher Weise auch fur bereits 
bisher fur ahnliche Behalter eingesetzte Vorrichtungen sowohl zur Herstellung wie auch 
zum Befullen einsetzen zu konnen, kann der unverformte Zuschnitt strikt zweidimensio- 
nal sein. Dadurch ISsst sich ein solcher Zuschnitt einerseits zum Transport leicht stapeln 
und andererseits in einfacher Weise in eine entsprechende Vorrichtung zum Falten Oder 
Rollen des Behaiters aus dem Zuschnitt einziehen. 



Vorteilhaft ist es in diesem Zusammenhang weiterhin, wenn zumindest die aulJenliegen- 
den Seiten des Zuschnitts eine gewisse Rauhigkeit Oder Grundreibung aufweisen, die 
beispielsvveise ein Durchrutschen von entsprechenden Einzieheinrichtungen relativ zum 
Zuschnitt verhindem. 

Sowohl beim Transport des Behaiters im unbefullten, im bereits befullten Zustand als 
auch bei der Bereithaltung des befullten Quetschbehalters Oder der Benutzung durch 
einen Verbraucher besteht die MOglichkeit, dass der Quetschbehaiter in Kontakt mit 
spitzen Oder scharfkantigen Gegenstanden kommt In diesem Zusammenhang ist es 
von Vorteil, wenn das entsprechende Material der Behalterwand eine gewisse mechani- 
sche Resistenz gegenuber solchen Gegenstanden aufweist, wodurch eine Beschadi- 
gung verhindert wird, die entweder die Transparenz Oder Fluiddichtigkeit des Materials 
negativ beeinflussen konnte. 

Urn zu verhindern, dass bei der Herstellung des Behaiters Oder bei dessen spaterer 
Handhabung insbesondere im Bereich der Wand ein negativer optischer Eindruck ent- 
steht, konnen bei zwei- Oder mehrschichtigem Aufbau des Materials die entsprechenden 
Schichten dauerhaft unlosbar miteinander verbunden sein. Ansonsten konnte durch stel- 
lenweises Losen der Schichten voneinander der Eindruck einer Blasenbildung Oder der- 
gleichen entstehen, wodurch neben dem optischen Eindruck gegebenenfalls auch die 
Transparenz des Materials negativ beeinflusst werden konnte. 

Beispiele fur solche dauerhaft unlosbare Verbindungen sind die vorangehend beschrie- 
bene Laminierung Oder die Koextrusion. 

Unabhangig von der Anzahl der Schichten des entsprechenden Materials ist es in der 
Regel ausreichend, wenn nur eine der Schichten Oder die einzige der verwendeten 
Schichten, bei mehreren Schichten insbesondere die mittlere Schicht, eine elastische, 
jedoch dauerhaft verformbare und nach der Verformung formstabile Schicht ist. 

Urn eine optimale Fluiddichtigkeit zu erreichen, kann es sich als vorteilhaft erweisen, 
wenn die Dichtigkeit gegenuber Flussigkeit und gegenuber Gas durch separate Schich- 
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ten erzielt wird. Dies kann beispielsweise dadurch erreicht werden, dass zumindest eine 
innere Schicht flussigkeitsdicht und/oder eine der weiteren Schichten gasdicht ist. 

Es besteht die MGglichkeit, im Uberlappbereich die entsprechenden Schichten durch 
zusatzliche Verbindungsmittel, wie ein Klebemittel Oder dergleichen, miteinander zu ver- 
binden. Bei einem vereinfachten Ausfuhrungsbeispiel kOnnen SuBere und/oder innere 
Schicht zumindest im Uberlappbereich als Verbindungsschicht ausgebildet sein. 

Bezuglich des Materials der Schichten sei noch darauf hingewiesen, dass beispielswei- 
se eine der Schichten eine warmedammende Funktion fur kuhle oder warme Nah- 
rungsmittel aufweisen kann und/oder auch die MGglichkeit besteht, dass alle Schichten 
mikrowellendurchiassig sind, urn beispielsweise ein Nahrungsmittel innerhalb des Behal- 
ters zu erwarmen. 

Es besteht naturlich ebenfalls die Moglichkeit, die Fluiddichtigkeit gegenuber Flussigkeit 
und Gas durch nur eine Schicht zu erzielen. 

Insbesondere im Uberlappbereich aber auch im Bereich der Entnahmeoffnung und de- 
ren Offnungsrandes sowie entlang aller ubrigen Kanten des Zuschnitts ergibt sich 
manchmal als Problem, dass diese Kanten oderfreien Enden des entsprechenden Ma- 
terials unzureichend abgedichtet sind. Dadurch konnen insbesondere flussige Bestand- 
teile des Nahrungsmittels Oder auch auBen auf dem Quetschbehaiter befindliche Flus- 
sigkeiten, wie beispielsweise Kondenswasser, in das Material eindringen. Ein solches 
Eindringen andert in der Regel die Dicke des entsprechenden Materials oder wenigstens 
einer Schicht des Materials, so dass sich Aufwerfungen des Materials ergeben konnen, 
die das optische Gesamtbild negativ beeintrachtigen. Das Eindringen einer solchen 
Flussigkeit uber die freien Enden oder Kanten der Schichten kann auch dazu fuhren, 
dass der Behalter insgesamt undicht wird oder Eigenschaften, wie beispielsweise seine 
Formstabilitat, verliert. Ein solches Eindringen von insbesondere Flussigkeit kann wei- 
terhin dazu fuhren, dass der QuetschbehSlter oberfiachlich aufweicht und sich Material 
vom Behalter lost. Diese Nachteile konnen dadurch verhindert werden, dass die Kanten 
der Schichten fluiddicht ausgebildet sind. 
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Urn den Behaiter optisch ansprechender zu gestalten Oder zur Darstellung von Informa- 
tion, kann wenigstens eine der Schichten mit einem Aufdruck versehen sein. 

Sowohl bei der Bearbeitung eines entsprechenden Zuschnitts zur Herstellung des Be- 
haiters als auch beim spateren Befullen Oder der Nutzung des Behalters durch den 
Verbraucher ist es von Vorteil, wenn der Aufdruck rubbelfest ist. Das heifit, dass der 
Aufdruck weder durch direkten Kontakt noch durch Einwirkung Liber eine der Schichten 
abrubbelbar ist. 

Bei einschichtigem Aufbau des Behaiterwandmaterials ist der Aufdruck auf einer Au- 
(Senseite des Behalters aufgedruckt. Dies gilt entsprechend fur koextrudierte Schichten. 
Bei ansonsten mehrschichtigem Aufbau ist es allerdings von Vorteil, wenn der Aufdruck 
auf einer Innenseite der aufSeren Schicht und/oder einer AulJenseite der mittleren 
und/oder einer Innenseite der mittleren und/oder einer AufJenseite der inneren Schicht 
vorgesehen ist. Dadurch lassen sich auch mehrere Aufdrucke miteinander kombinieren, 
wobei diese sich in der graphischen Oder auch farblichen Gestaltung unterscheiden 
kdnnen. 

Urn zur Verbindung des Zuschnitts mit sich selbst ausreichend Warme in einfacher Wie- 
se bereitstellen zu konnen, kann wenigstens eine der Schichten ultraschallabsorbierend 
sein. Durch die Absorption des Ultraschalls ergibt sich eine ErwSrmung der entspre- 
chenden Schicht, die zumindest so stark ist, dass die Schicht ausreichend erweicht, urn 
mit einer mit ihr in Kantenkontakt oder in FlSchenkontakt stehenden Schicht nach ent- 
sprechender Abkuhlung eine innige und insbesondere fluiddichte Verbindung einzuge- 
hen. Dies kann selbstverstandlich auch fur beide miteinander im Uberlappungsbereich in 
Kontakt stehende Schichten gelten, insbesondere wenn diese aus dem selben Material 
gebildet sind. Es sei in diesem Zusammenhang allerdings noch darauf hingewiesen, 
dass die Erwarmung des entsprechenden Materials durch Ultraschall nicht dazu fuhrt, 
dass nach Verbinden und Abkuhlen die Transparenz des Materials negativ beeinflufit 
ist. 

Sind die Schichten durch ein Laminat gebildet, kann es als vorteilhaft betrachtet werden, 
wenn der Aufdruck vor Laminieren der Schichten aufgedruckt wird. Dadurch wird einer- 
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seits verhindert, dass er direkt an der Aufcenseite des Behaiters schadlichen Einflussen 
ausgesetzt ist, und andererseits keine schadlichen Einwirkungen auf das Nahrungsmittel 
zu befurchten sind. 

Bei dem Schichtaufbau des Materials besteht aufXerdem noch die Moglichkeit, dass we- 
nigstens eine der Schichten selbst ein Laminat ist. 

Ebenso besteht die Moglichkeit, dass nur zwei Oder auch mehr Schichten des entspre- 
chenden Materials koextrudiert sind. 

Zum Verschlieften des Behaiters an seinem unteren Ende gibt es mehrerer Moglichkei- 
ten. 

Bei einem Ausfuhrungsbeispiel kann das verschlossene Ende durch Verbinden von un- 
teren Endabschnitten der Wand gebildet sein. Dadurch wird im Wesentlichen auch das 
verschlossene Ende durch die Behalterwand und deren Material gebildet und ist trans- 
parent und fluiddicht. 

Bevorzugt werden dabei die unteren Endabschnitte der Wand vor dem Verbinden an- 
einander gedruckt, so dass ebenfalls durch entsprechende Warmeeinwirkung eine Ver- 
bindung der Wandabschnitte mit sich selbst erfolgen kann. 

Es besteht ebenfalls die Moglichkeit, ein separates Teil zum VerschlieBen des Behaiters 
zu verwenden, so dass beispielsweise das verschlossene Ende einen Bodeneinsatz 
aufweist. Dieser kann aus einem separaten Zuschnitt hergestellt sein. 

Fur den Bodeneinsatz ist es in der Regel nicht erforderlich, dass dieser ebenfalls trans- 
parent ist. Allerdings besteht die Moglichkeit, den Bodeneinsatz aus dem gleichen Mate- 
rial wie die Behalterwand herzustellen und auch bei dem Verbinden von Bodeneinsatz 
und Behalterwand entsprechend Warme und Druck aufzuwenden. 

Das verwendete Material fur Behalterwand und gegebenenfalls auch Bodeneinsatz ist 
zwar transparent, kann aber eine Farbe aufweisen. Das heiftt, dass das Material nicht 
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klar transparent ist, sondern rot, gelb, grun Oder dergleichen und gegebenenfalls mehr 
farbig transparent ist. 

Urn gegebenenfalls eine negative Beeinflussung des Nahrungsmittels durch den Auf- 
druck zu vermeiden, kann dieser bei einschichtigem Material auf einer Auflenseite des 
Behalters aufgedruckt sein. Dies kann analog auch bei mehrschichtigem, auf Polyethy- 
len basierenden Material erfolgen. Solches Material ist gegebenenfalls auch durch Ko- 
extrusion hergestellt. 

Urn auch bei einem Herunterfallen des Behalters im ungefullten Oder gefullten Zustand 
zu verhindem, dass dieser leichter zu beschadigen ist, kann das Material schlagzah 
und/oder durchstofXfest sein. 

Fur den Behaiter sind verschiedene Querschnittsformen denkbar, die sich auch uber die 
Behalteriangsrichtung andern konnen. Diese Anderung erfasst nicht nur Abmessungs- 
veranderungen eines ansonsten gleichen Querschnitts, sondern auch Anderungen zu 
anderen Querschnittsformen. Beispiele fur solche Querschnittsformen sind kreisformig, 
in etwa vieleckig, in etwa viereckig und dabei insbesondere quadratisch, oval, bohnen- 
formig Oder dergleichen. 

Der Aufdruck kann sowohl in ublicher Weise durch Aufdrucken eines entsprechenden 
Mittels, wie Farbe Oder dergleichen, hergestellt sein. Es besteht ebenfalls die MOglich- 
keit, dass der Aufdruck nicht nur durch Aufdrucken einer solchen Farbe, sondern auch 
durch Eindrucken in die entsprechende Schicht Oder auch Einritzen Oder dergleichen 
hergestellt ist. Der Aufdruck kann dabei auch einen dreidimensionalen Effekt aufweisen 
Oder ein Hologramm sein Oder zumindest ein solches aufweisen. 

Es besteht ebenfalls die Moglichkeit, dass der Aufdruck bis auf ein Sichtfenster die gan- 
ze Behalterwand bedeckt, und dass nur durch dieses Sichtfenster das Behalterinnere 
einsehbar ist. In diesem Zusammenhang ist es ebenfalls denkbar, dass mehrere solcher 
Sichtfenster in BehSlterlangsrichtung und/oder in Umfangsrichtung des Behalters ange- 
ordnet sind. Dadurch sind verschiedene Bereiche im BehSlterinneren einsehbar. 
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Je nach beispielsweise Farbgebung des Aufdrucks besteht noch die Mdglichkeit, dass 
erst nach zumindest teilweiser Entnahme des Nahrungsmittels der Aufdruck selbst 
sichtbar wird. Dies kann beispielsweise dadurch erfolgen, dass der Aufdruck die gleiche 
Farbe wie das eingefullte Nahrungsmittel hat. Dabei ist es ebenfalls moglich, dass be- 
stimmte Teile des Aufdrucks erst nach ausreichender Entnahme des Nahrungsmittels 
und Freilegen dieser Teile sichtbar sind und dadurch einen sich andernden Aufdruck 
ergeben. Ein solcher erscheinender Oder sich Sndemder Aufdruck kann beispielsweise 
dazu dienen, bestimmte Gewinnspiele Oder dergleichen zu ermGglichen, wo erst nach 
ausreichender Entnahme des Nahrungsmittels erkennbar ist, ob man gegebenenfalls 
etwas gewonnen hat. 

Der Offnungsrand kann eingerollt sein, wie bereits vorangehend erwShnt. Dieses Einrol- 
len kann ein einfaches Oder auch mehrfaches Rollen sein. Bei einem umgebugten Off- 
nungsrand ist es weiterhin denkbar, dass dieser um einen Winkel von 90° Oder mehr 
relativ zur restlichen Wand umgebugt ist. Dadurch steht beispielsweise bei einem Winkel 
von 90° der Offnungsrand im Wesentlichen radial nach aufcen von der Entnahmeoffnung 
ab. 

Um an jeder Stelle der Entnahmeoffnung beispielsweise ein flussiges Nahrungsmittel 
aus dem Behaiter trinken zu konnen, erstreckt sich der Offnungsrand vorteilhafterweise 
entlang des gesamten Umfangs der Entnahmeoffnung. Es ist allerdings ebenso moglich, 
dass der Offnungsrand nur teilweise und/oder stellenweise umlaufend ausgebildet ist. 

Damit sich die vorangehend beschriebenen Eigenschaften des Behalters und insbeson- 
dere dessen Materials nicht nur fur beispielsweise Raumtemperatur ergeben, sondem 
auch in einem grofXeren Temperaturbereich vorliegen, ist es als gunstig zu betrachten, 
wenn der Behaiter und insbesondere dessen Material zumindest im Temperaturbereich 
von -50°C bis +120°C bestandig ist. Diese Bestandigkeit betrifft beispielsweise Formsta- 
bilitat, Transparenz, Fluiddichtigkeit und dergleichen. Im Zusammenhang mit dem Auf- 
druck ist dabei noch zu beachten, dass es auch temperaturempfindliche Aufdrucke gibt, 
die erfindungsgemaR auch verwendet werden konnen. Ein solcher Aufdruck wurde bei- 
spielsweise bei einer bestimmten Temperatur seine Farbe Sndern und dadurch gegebe- 
nenfalls auch seinen Informationsgehalt. Fur einen Verbraucher ist auf solche Weise 



beispielsweise feststellbar, ob bei einem gekuhlten Nahrungsmittel eine ausreichend 
tiefe Temperatur vorliegt, oder ob ein erwarmtes Nahrungsmittel auch warm genug ist. 

Um eine Vielzahl von Behaitern in einfacher Weise bevorraten zu kCnnen und aus dem 
Behaitervorrat entnehmen zu konnen, kann der Behaiter stapel- und entstapelbar sein. 

Bezuglich der Formstabilitat des Behaiters ist noch zu beachten, dass diese insbeson- 
dere auch fur die Verbindung im Uberlappbereich und den Offnungsrand wichtig sein 
kann, um beispielsweise auch die Behaiterform im Uberlappbereich fortzusetzen, das 
heiftt, einen runden oder beispielsweise ovalen Behaiter, auch im Uberlappbereich die 
entsprechende Form zu geben. Aufierdem soil durch die Formstabilitat verhindert wer- 
den, dass Undichtigkeiten in diesen Bereichen auftreten. 

Bei gekuhlten oder erwarmten Nahrungsmitteln sollte die entsprechende Temperatur 
zumindest uber einen gewissen Zeitraum moglichst unverandert beibehalten werden. 
Dazu kann mindestens eine der Schichten als WarmedSmmschicht ausgebildet sein. 
Eine solche Warmedammschicht kann einerseits aufgrund des spezifischen Materials 
warmedammend sein. Andererseits besteht ebenfalls die Moglichkeit, dass die Schicht 
warmedammendes Material, wie beispielsweise Luft oder dergleichen, enthait, oder 
dass zwischen zwei benachbarten Schichten ein Luftspalt gebildet ist. 

Wie bereits eingangs erwShnt, betrifft die Erfindung ebenfalls einen Zuschnitt zur Her- 
stellung eines vorangehend geschilderten Behaiters, wobei der Zuschnitt zumindest zur 
Herstellung der Behaiterwand und gegebenenfalls des geschlossenen Endes sowie des 
Offnungsrandes dient. 

Im folgenden werden vorteilhafte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand der in der 
Zeichnung beigefugten Figuren naher eriautert. 

Es zeigen: 

Figur 1 eine Seitenansicht eines ersten Ausfuhrungsbeispiels eines erfindungs- 
gerna&en Behaiters; 
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Figur 2 einen Schnitt entlang der Linie ll-ll aus Figur 1 ; 
Figur 3 einen Schnitt entlang der Linie Ill-Ill aus Figur 1 ; 

Figur 4 eine Seitenansicht eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels eines erfindungs- 
gemafien Behalters, und 

Figur 5 eine Draufsicht auf einen Zuschnitt zur Herstellung eines erfindungsge- 
maiJen Behalters nach Figur 1. 

Figur 1 zeigt einen Behaiter 1 in Seitenansicht, der becherfOrmig ausgebildet ist. Der 
Behaiter 1 weist an seinem in Figur 1 oberen Ende eine Entnahmeoffnung 7 auf, die von 
einem gerollten Offnungsrand 8, siehe auch Figur 2, umrandet ist. 

Auf dem Offnungsrand 8 ist ein Deckel 21 dicht angebracht. Zumindest an einer Stelle 
steht von diesem insbesondere radial nach aufien eine Deckelhandhabe 22 ab, die zum 
Abziehen des Deckels 21 vom Offnungsrand 8 dient. 

Im Behalterinneren ist ein Nahrungsmittel 2 eingefullt, das flussig, pastos, schutt- oder 
rieselfahig sein kann. Das Nahrungsmittel 2 ist in dem Behaiter bis zum Fullpegel 23 
eingefullt. 

Der Behaiter 1 weist eine Behaiterwand 6 auf, die durch einen Zuschnitt nach Figur 5 
gebildet ist Die Behaiterwand 6 ist aus einem transparenten und fluiddichten Material 
hergestellt. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Figur 1 weist der Behaiter 1 an seinem der Entnah- 
meoffnung 7 gegenuberliegendem Ende 9 einen Bodeneinsatz 25 auf. Dieser ist zumin- 
dest teilweise von auBen auf die Wand 6 aufgeschoben oder in diese eingeschoben und 
fluiddicht mit dieser verbunden. 
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Der Bodeneinsatz 25 kann aus demselben Material wie die Behalterwand 6 hergestellt 
sein. 

Der Behaiter 1 weist einen Aufdruck 15 im Bereich der Behalterwand 6 auf. Das ent- 
sprechende Aufdrucken kann insbesondere bei einem einschichtigen Material fur die 
Behalterwand auf einer Audenseite 26 des Behalters 1 bzw. auf der Auftenseite der Be- 
halterwand 6 erfolgen. Bei einem zwei- Oder mehrschichtigem Aufbau, siehe insbeson- 
dere Figur 3, ist der Aufdruck auf einer Innenseite 16 einer aufteren Schicht 3 und/oder 
auf einer Auftenseite 17 einer mittleren Schicht 4 und/oder auf einer Innenseite 18 der 
mittleren Schicht 4 und/oder auf einer AulXenseite 19 der inneren Schicht 5 aufgedruckt. 
Je nach verwendetem Schichtmaterial ergibt sich durch die unterschiedlichen Anord- 
nungen des Aufdrucks auf einer der Seiten einer der Schichten ein anderes optisches 
Erscheinungsbild, wobei auch Aufdrucke aufgrund der Transparenz der Behalterwand 6 
auf unterschiedlichen Schichten bzw. Seiten der Schichten miteinander kombinierbar 
sind. Durch eine solche Kombination kann sich ein optischer Effekt, wie beispielsweise 
eine scheinbare Dreidimensionaligkeit des Aufdrucks ergeben. AulSerdem sind durch die 
Kombination verschiedener Aufdrucke gegebenenfalls Farbkombinationen von ver- 
schiedenfarbigen Aufdrucken bei der Betrachtung des kombinierten Aufdrucks von au- 
fien fur einen Verbraucher moglich. 

In Figur 2 ist ein Schnitt entlang der Linie ll-ll aus Figur 1 dargestellt. In dieser Figur ist 
insbesondere erkennbar, in welcher Weise die Behalterwand 6 am oberen Ende zur 
Bildung des Offnungsrandes 8 nach aufJen umgebugt Oder eingerollt ist. Durch die Aus- 
wahl der entsprechenden Schichtmaterialien der Behalterwand ergibt sich die Verform- 
barkeit unter Bildung des Offnungsrandes sowie die Formstabilitat nach der Verformung. 

In Figur 3 ist ein Schnitt entlang der Linie Ill-Ill durch die Behalterwand 6 bzw. den Zu- 
schnitt 10 nach Figur 5 dargestellt. Bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist die 
Behalterwand aus drei Materialschichten aufgebaut. 

Wird nur eine Materialschicht verwendet, kann diese beispielsweise aus Polypropylen 
(PP). Polyvinylchlorid (PVC), Polystyrol (styren) (PS), Polyamid (PA), Polyethylente- 
raphthalat (PET) Oder dergleichen gebildet sein. Ein solches einschichtiges Material ist 
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gegebenenfalls zur Erzielung einer besseren Abdichtung gegenuber Fluid mit einer Oder 
zwei Lackschichten auf den gegenuberliegenden Seiten versehen. 

Bei zwei Oder mehr Schichten, siehe Bezugszeichen 3, 4 und 5 in Figur 3, kann bei- 
spielsweise die innere Schicht aus PP, PVC, PS, PA, PET Oder dergleichen hergestellt 
sein, wahrend die aufJere Schicht beispielsweise aus PP, orientiertem PP, Polyethylen 
(PE), PET, PA, orientiertem PA oder dergleichen gebildet ist, wobei insbesondere orien- 
tiertes PP, PET und OPA noch lackiert sein kfinnen. AuBerdem besteht die Moglichkeit, 
dass das orientiertes EP koextrodiert ist. 

Die verschiedenen Schichten 3, 4 und 5 nach Figur 3 kOnnen als Einzelschichten zur 
Bildung der Behalterwand 6 miteinander verbunden werden. Es besteht ebenfalls die 
Moglichkeit, dass die Schichten ein Laminat bilden, das wenigstens eine der Schicht ein 
Laminat ist, oder dass die Schichten koextrudiert werden. 

Es wurde bereits darauf hingewiesen, dass bei einem einschichtigem Material fur die 
Behalterwand 6 der entsprechende Aufdruck 15 auf der AuRenseite 26 des Behalters 1 
aufgedruckt ist, wahrend bei einem mehrschichtigem Aufbau jeweils entsprechend In- 
nen- und AufSenseiten der verschiedenen Schichten verwendet werden, ohne dass auf 
eine AuBenseite der aufceren und einer Innenseite der inneren Schicht ein Aufdruck 
aufgebracht ist. 

In Figur 4 ist ein zweites Ausfuhrungsbeispiel fur einen erfindungsgemafien Behalter 1 
dargestellt. Bei diesem wie auch gegebenenfalls bei dem Behalter 1 nach Figur 1 ist die 
Behalterwand 6 flexibel, so dass von auften auf den Behalter 1 ein Druck ausgeubt wer- 
den kann, urn das Nahrungsmittel 2 in Richtung Entnahmeoffnung 8 zur Entnahme oder 
zum Verzehrzu bewegen. Gegebenenfalls wird insbesondere bei gefrorenen Produkten 
wie beispielsweise Speiseeis, zusatzlich zum Druck noch Warme von einer Hand eines 
Verbrauchers ubertragen, so dass sich eine Schicht von verflussigtem Nahrungsmittel 2 
zumindest zwischen diesem und einer Innenseite der Behalterwand 6 bildet. Bei den 
vorangehenden Materialien fur die verschiedenen Schichten 3, 4, 5 nach Figur 3 ist Fle- 
xibility der Behalterwand 6 gegeben. Gleichzeitig ist insbesondere durch die Verwen- 
dung von PET (Polyester) ein Schichtmaterial im Einsatz, das Behalter 1 nach Figur 1 
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Oder Figur4 in der entsprechenden Form stabilisiert. Ein solches Schichtmaterial ist 
zwar flexibel, aber auch relativ steif. 

Der Behaiter 1 nach Figur 4 kann an seinem geschlossenen Ende 9 eine Handhabe 24 
aufweisen, die ebenfalls durch einen Zuschnitt 10 fur die Behalterwand 6 gebildet ist. 
Zur Bildung dieser Handhabe 24 werden untere Endabschnitte 20 des Zuschnitts 10, 
siehe Figur 5, nach Rollen des Zuschnitts in die entsprechende Form des Behalters an- 
einandergedruckt und durch Aufbringen von Warme miteinander innig und fluiddicht 
verbunden. Auch ohne Bildung einer solchen Handhabe kann das verschlossene Ende 
9 durch die Verbindung dieser unteren Endabschnitte 20 gebildet werden. 

Zur Vereinfachung ist bei dem Behaiter 1 nach Figur 1 ein entsprechender Aufdruck 15 
nach Figur 1 nicht dargestellt. 

Bei dem Zuschnitt 10 nach Figur 5 ist noch zu beachten, dass dieser eine umlaufende 
Kante 14 aufweist. Diese ist gegebenenfalls zur Verhinderung eines Eindringens von 
Fluid versiegelt bzw. abgedichtet. Nach Rollen des Zuschnitts 10 kann der gerollte Zu- 
stand beispielsweise dadurch fixiert werden, dass einander zuweisende Langskanten 14 
auf StoB angeordnet sind und so miteinander selbst Oder durch ein zusatzliches Verbin- 
dungsmittel verbunden werden. Es besteht ebenfalls die Moglichkeit, dass sich die Kan- 
ten 14 zur Bildung eines im Wesentlichen in Behaiterlangsrichtung 11 erstreckenden 
Uberlappbereich 12 uberlappen und die Befestigung des Zuschnitts mit sich selbst direkt 
uber eine Verbindung von Aufcenschicht 3 und Innenschicht 5 erfolgt. Gegebenenfalls 
kann zusatzlich im Uberlappbereich 12 ein Klebemittel angeordnet sein. 

Zur Bildung der entsprechenden Handhabe 24 nach Figur 4 sind die unteren Endab- 
schnitte 20 des Zuschnitts 1 0 aneinander drtickbar und miteinander verbindbar, wobei 
diese Verbindung gleichzeitig zur Verbindung im Uberlappbereich 12 erfolgen kann. Ein 
oberer Endabschnitt des Zuschnitts 10, der mit „8" gekennzeichnet ist, dient nach Um- 
bugen bzw. Einrollen nach aufien, siehe Figuren 1 und 2, als Offnungsrand 8. 

Die dargestellten Ausfuhrungsbeispiele nach Figuren 1 und 4 sind nur exemplarisch und 
es sind andere Behaiterformen denkbar, wie beispielsweise im Vergleich zu Figur 4 urn- 
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gekehrt konisch ausgebildete Behalter, rohrformig langgestreckte Behalter Oder derglei- 
chen. Es besteht ebenfalls die Moglichkeit, dass das entsprechende transparente und 
fluiddichte Material fur die Behalterwand 6 nur ein einem Umfangsabschnitt der Behai- 
terwand in BehalterlSngsrichtung 1 1 angeordnet ist, wahrend die ubrigen Abschnitte der 
Behalterwand 6 undurchsichtig sind. Dabei kann dieser entsprechend transparente Ab- 
schnitt sich auch aus mehreren in Behaiteriangsrichtung 1 1 beabstandet angeordneten 
Unterabschnitten zusammensetzen, die gegebenenfalls auch noch in Umfangsrichtung 
des BehMers 1 zueinander versetzt sind. Zur vereinfachten Herstellung eines entspre- 
chenden Behalters 1 ist es allerdings in der Regel vorteilhaft, wenn die Behalterwand 6 
insgesamt aus dem entsprechenden transparenten und fluiddichten und gegebenenfalls 
mehrschichtigen Material aufgebaut ist. Dies erleichtert insbesondere die Anordnung 
des Aufdrucks 15 im Inneren des Materials der Behalterwand 6. 
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Behaiter 
Ansp ruche 

Behaiter (1), insbesondere zur Aufnahme eines Nahaingsmittels (2), mit einer we- 
nigstens eine Schicht (3, 4, 5) aufweisenden Wand (6), der eine Entnahmeoffnung 
(7) mit einem im Querschnitt umgebugten Offnungsrand (8) aufweist und an seinem 
der Entnahmeoffnung (7) gegenuberliegenden Ende (9) verschlossen ist, wobei 
zumindest die Behaiterwand (6) aus einem zweidimensionalen Zuschnitt (10) gebil- 
det ist, welcher zur Bildung einer durchgehenden Behaiterwand mit sich selbst ver- 
bunden ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Behaiter und insbesondere die Behaiterwand (6) zumindest teilweise aus 
einem transparenten, oder durchscheinenden, insbesondere flussigkeits- oderfluid- 
dichten Material (13) gebildet ist, welches zur Bildung des Behaiters (1) formbar und 
nach der Formgebung formstabil ist. 

Behaiter nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schicht aus Polypropylen (PP), Polyvinylchlorid (PVC), Polystyrol (PS), Po- 
lyamid (PA), Polyethylenteraphthalat (PET) oder dergleichen gebildet ist. 

Behaiter nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schicht (4) ein- oder beidseitig mit einer Lackschicht (3, 5) versehen ist. 

Behaiter nach einem der vorangehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Behaiterwand (6) flexibel ist. 

Behaiter nach einem der vorangehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, 



dass die Verbindung des Zuschnitts (10) mit sich selbst durch Warme und/oder 
Druck hergestellt ist. 

6. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Verbindung des Zuschnitts (10) mit sich selbst entlang eines sich insbe- 
sondere in Behaiteriangsrichtung (11) erstreckenden Uberlappbereichs (12) gebildet 
ist. 

7. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Offnungsrand (8) ohne Eigenschaftsveranderung des Materials (13) um- 
gebugt Oder eingerollt ist. 

8. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Behaiterwand (6) zwei Oder mehr Schichten (3, 4, 5) aufweist, wobei jede 
der Schichten transparent ist. 

9. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine aufiere Schicht aus PP, orientiertem PP (koextrudiert Oder lackiert), Poly- 
ethylen (PE), PET, PET (lackiert), PA, orientiertem PA (lackiert) Oder dergleichen 
gebildet ist. 

10. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die innere Schicht aus PP, PVC, PS, PA, PET Oder dergleichen gebildet ist. 

1 1 . Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schichten (3, 4, 5) laminiert sind. 



12. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zwei Oder mehr Schichten (3, 4, 5) koextrudiert sind. 

13. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der unverformte Zuschnitt (10) zur erleichterten Verarbeitung strikt zweidimen- 
sional ist. 

14. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Material (13) mechanisch resistent ist. 

1 5. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die zwei Oder mehr Schichten (3, 4, 5) dauerhafl unlosbar miteinander verbun- 
den sind. 

16. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine der Schichten (3, 4, 5), insbesondere eine mittlere Schicht (4), eine elasti- 
sche, jedoch dauerhaft verformbare und nach Verformung formstabile Schicht ist. 

17. Behalter nach einem der vorangehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zumindest eine innere Schicht (5) flussigkeitsdicht und eine der weiteren 
Schichten (3, 4) gasdicht ist. 

18. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass aufSere und/oder innere Schicht (3, 5) zumindest im Uberlappbereich (12) als 
Verbindungsschichten ausgebildet sind. 



19. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass Kanten (14) der Schichten (3, 4, 5) fluiddicht sind. 

20. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens eine der Schichten (3, 4, 5) mit einem Aufdruck (15) versehen ist. 

21 . Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) rubbelfest ist. 

22. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) auf einer Innenseite (16) der au&eren Schicht (3) und/oder 
eine Auflenseite (17) bzw. einer Innenseite (18) der mittleren (4) und/oder einer Au- 
(Senseite (19) der inneren Schicht (5) vorgesehen ist. 

23. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zur Erzeugung von Warme zur Verbindung im Uberlappbereich (14) wenigs- 
tens eine der Schichten (3, 4, 5) ultraschallabsorbierend ist. 

24. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) vor Laminieren der Schichten (3, 4, 5) aufgedruckt ist. 

25. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens eine der Schichten (3, 4, 5) ein Laminat ist. 

26. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass das verschlossene Ende (9) durch Verbinden von unteren Endabschnitten (20) 
der Wand (6) gebildet ist 

27. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das verschlossene Ende (9) einen Bodeneinsatz (25) aufweist. 

28. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Bodeneinsatz (25) aus einem transparenten Material gebildet ist. 

29. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Material (13) farblich transparent ist. 

30. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) bei einschichtigem Material (13) auf einer Aulienseite (26) 
des Behalters (1) aufgedruckt ist. 

31 . Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) bei einem mehrschichtigem, auf PE basierendem Material 
(13), welches gegebenenfalls durch Koextrusion hergestellt ist, auf einer AufJenseite 
des Behalters (1) aufgedruckt ist. 

32. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Material (13) schlagzah und/oder durchstofifest ist. 
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33. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Behalter (1) im Querschnitt kreisformig, etwa viereckig, dabei insbesondere 
quadratisch, oval, bohnenformig Oder auch in etwa vieleckig ist. 

34. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) einen dreidimensionalen Effekt aufweist. 

35. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) ein Hologramm ist Oder aufweist. 

36. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) ein Sichtfenster auf der Wand (6) freilasst. 

37. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufdruck (15) erst nach zumindest teilweiser Entnahme des Nahrungsmit- 
tels (2) sichtbar ist. 

38. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Offnungsrand (8) urn einen Winkel von 90° Oder mehr relativ zur restlichen 
Behaiterwand (6) nach aufcen umgebugt ist. 

39. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Offnungsrand (8) teilweise und/oder stellenweise umlaufend ausgebildet 
ist. 
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40. Behaiter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Behaiter (1) und insbesondere das Material (13) zumindest im Temperatur- 
bereich von -50°C bis +120°C bestandig ist 

41. Behaiter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Behaiter stapel- und entstapelbar ist. 

42. Behalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass wenigstens eine Schicht (3, 4, 5) als Warmedammschicht ausgebildet ist. 

43. Zuschnitt der Herstellung eines Behaiters (1) nach einem der vorangehenden An- 
spruche. 



